	“科学注塑成型技术”高级研修班
 （苏州—报名中）
主办单位：华南注塑技术管理顾问有限公司

详情请登录：Http://www.inj.cn

	【主办单位】 华南注塑技术管理顾问有限公司 (权威、专业、品牌)
【媒体支持】 中国注塑人才网、中国注塑培训网、华南注塑技术顾问网、华南注塑机保养网、中国塑料人才网

【时    间】 2024年12月28-29日（周六、周日两天）（9：30～17：00）    

【地    点】 ★苏州姑苏饭店★
【费    用】 全国统一价： 3000元/人/2天,保证效果（含教材费、版权费、培训费、午餐费、证书费及税费等） 

【培训对象】注塑相关企业副总、厂长、注塑部经理/主管、工程部经理/主管、模具设计工程师、注塑生产工程师、

试模工程师、跟模工程师、注塑品质工程师、注塑品检人员、注塑领班/组长/技术员等相关人员……          

	课 程 背 景

	“科学注塑、优质高效”是每个注塑企业生存与发展的必由之路。长期以来，大多数注塑技术人员仅凭过去的经验盲目调机，造成注塑工艺不稳定，而且浪费很大；现代注塑件壁厚越来越薄，其品质要求也越来越高，很多注塑工作者已经意识到传统的注塑理念和调机方法根本无法满足当今注塑产品的特点和客户的要求，必须走科学注塑的发展道路。注塑是一门知识面广、专业性和实践性强的加工技术，注塑成型工艺条件的设定与塑料性能、胶件的结构/壁厚/大小、注塑模具的结构、流道的形式/粗细/长短、浇口的位置/形式/大小、注塑机的性能和胶件的质量要求等有关。

“调机就是浪费，调机就是犯罪”，如果注塑工艺条件设定的不合理，就会造成注塑生产过程中出现不良率高、料耗大、效率低、模具故障多及胶件质量不稳定等一系列问题，严重的会出现粘模、顶白、翘曲变形、内应力开裂、尺寸变化大、批量报废或退货等现象。引进“科学注塑”的理念，学习“科学注塑成型技术”，掌握每个注塑工艺参数的作用和设定依据，实行科学调机，确保注塑品质稳定和达到“优质、高效、低耗”的状态，真正实现自动化、无人化注塑方式是每一位注塑工作者追求的目标；如果盲目调机，不但调机时间长、原料浪费大、生产成本高，而且工艺条件和产品质量很不稳定。

“科学注塑成型技术”培训课程是专为深入学习科学调机方法，引进科学注塑理念，缩短盲目调机时间，欲快速提升注塑工艺技术水平的注塑技术/管理人员而开设的。不学习等于选择落后！


	培 训 内 容

	1、科学注塑的十大准则；                                      2、注塑成型加工的流程；

3、注塑成型的原理；                                          4、注射成型工艺参数的五要素；   

5、模具与注塑工艺之间的关系；                                6、认识注塑工艺参数的真正作用；   

7、科学设定注塑工艺参数的条件；                              8、科学设定注塑工艺参数的顺序；   

9、科学设定料筒的各段温度；                                  10、科学确定注塑成型窗口；   

11、科学设定喷嘴温度；                                       12、科学设定螺杆转速的大小；     

13、科学设定背压的大小；                                     14、科学设定缓冲垫（残留量）的大小；

15、科学使用倒索和设定倒索行程；                             16、科学确定熔胶终点位置（射胶量）；

17、科学设定射胶各段位置；                                   18、科学设定注塑模具温度；

19、影响模温稳定的9个因素；                                 20、科学测量和控制模温；  

21、科学设定注射速度的快慢；                                 22、注射速度的三种基本充填模式； 

23、科学设定多级注塑控制程式；                               24、科学设定注射压力的大小；

25、科学设定保压压力和保压时间；                             26、掌握保压参数的18个方面知识； 

27、结晶型塑料与无定型塑料保压的区别；                       28、科学设定和控制锁模力；

29、科学设定注射时间的长短；                                 30、科学设定冷却时间的长短；   

31、新模初始调机的方法与技巧；                               32、几种特殊的注塑成型技术。


	授 课 方 式

	★★★专家讲授●注塑工艺●科学成型●经验总结●互动交流●案例分析●实用知识●快速提升★★★


	注 塑 专 家 介 绍

	    陈老师（Allan）：1990年毕业于郑州轻工业学院塑料工程专业，并取得华中科技大学MBA学位，具有25年注塑行业实际工作经验，曾到德国柏林塑料科技中心进修。Allan精通注塑成型技术、注塑模具结构、塑料性能、注塑质量控制及注塑生产管理，并对注塑加工技术深有研究。历任高级注塑工程师、高级注塑模具设计师、注塑工程经理、注塑部高级经理等职。
    现任华南公司专职注塑培训师，曾编写的注塑培训教材有：“注塑SPC技术”、“注塑6S管理”、“注塑工艺调机指南”、“精密注塑成型技术”等。曾服务过的企业包括：美国库柏集团、TTI集团、香港伟易达集团、日本木村注塑有限公司等多家知名企业……

	曾 参 加 培 训 的 部 分 企 业

	青岛海尔模具有限公司、美的集团、惠州TCL、上海精英模具有限公司、上海华阳科世达汽车部件有限公司（德资企业）、裕克施乐塑料制品（太仓）有限公司（德资企业）、苏州饰而杰汽车制品有限公司（美资企业）、（德国）上海真诺仪表公司、美国斑马技术服务（广州）公司、上海海泰汽配公司、大连速亚动力总成零部件公司（葡萄牙）、（苏州）瑞士富泰克公司、湖北骆驼集团股份公司、日本荣光技研电子（东莞）公司、秦皇岛海湾集团（美资）、唐山贝尔马公司、浙江象山西周商会、杭州至卓通讯科技公司、温州豪狮轻工、深圳艾美特电器、宁波华翔集团、东莞汇美模具公司、上海天檀电子科技有限公司、中山小榄镇商会、温州创奇科技公司、浙江温州丰迪公司、天津江源塑胶制品公司、中山世纪华通汽车部件有限公司、美国霍尼韦尔安防（中国）有限公司、福建爱普生有限公司（日资企业）、东莞好景塑胶制品有限公司、上海埃特司精密零部件有限公司（加拿大企业）、顺德美的集团、广州斯坦雷电器有限公司、广州敏瑞汽车零部件有限公司、浙江永高股份有限公司、浙江龙士达家庭制品有限公司、浙江宁海双林集团、安徽芜湖震宇实业有限公司、浙江台州新亚集团有限公司、惠州市涌泰塑料制品有限公司、浙江安露清洗机有限公司、深圳积架宝威汽车配件有限公司、安徽滁州市博康模具塑料有限公司、浙江嘉兴市贝斯塔电子有限公司、昆山诺斯塑胶有限公司（德资）、嘉兴敏惠汽车部件有限公司、深圳先豪国际集团有限公司、福州飞毛腿有限公司、浙江新昌汽车小灯总厂、厦门建霖卫浴制品有限公司、厦门信华科技有限公司、山西裕和塑业有限公司、北京隆轩橡塑制品有限公司、深圳彩丽电子有限公司、浙江诸暨蓝博塑料有限公司、苏州华茂工程塑料有限公司、武汉美嘉机械塑料有限公司、广东新宝集团、东莞隆捷塑胶制品有限公司、深圳志源塑胶制品有限公司、广州本田公司、惠州中建电讯集团、顺德惠而浦家电制品厂、东莞伟易达集团、东莞怡高集团、美泰玩具厂、顺建塑胶五金厂、精诚电子有限公司、厦华电子注塑厂、北京富龙塑业有限公司、天津东明电子工业有限公司、浙江胜利塑胶有限公司、北京突破雪花注塑有限公司、北京隆轩橡塑有限公司、山东潍坊嘉华医疗产品有限公司、厦新工程塑胶有限公司、宁波军盈模塑有限公司、厦门瑞尔特卫浴工业有限公司、苏州明东电器有限公司、苏州广泽汽车饰件有限公司、苏州嘉捷塑料科技有限公司、苏州市万盛实业有限公司、苏州铂联电子制品有限公司、无锡市双赢塑业有限公司、上海亚马特塑胶有限公司、上海德澧塑胶制品有限公司、上海宝山立塑钢有限公司等……


	学 员 评 价

	1.李 涛（注塑部经理）：我们公司于2008年9月派了6名注塑技术员/管理人员参加华南注塑技术顾问公司“科学注塑成型技术”公开课培训后，大家都感觉非常实用、新颖，现在都有科学注塑的理念，对每个工艺参数的作用和设定依据都有深刻地理解，学会了科学设定注塑工艺参数的方法；现在我们厂注塑技术人员调机时间明显缩短，调机水平提高很快，对复杂结构的模具也能快速调出质量合格的产品，减少了盲目调机时间，大幅降低了注塑成本，注塑件质量和生产效率也明显提升，注塑技术水平适应了新设备的使用和企业发展的需要。

2.王长坤（注塑工程师）：目前，大多数注塑技术人员对注塑工艺参数的设定很不合理，他们往往仅凭过去的经验调机，看到胶件周边出现飞边，就加大锁模力，连调机的顺序都没有搞清楚，盲目性很大。遇到不良问题，不善于从塑料性能、产品结构、壁厚、模温、流道系统及浇口的形式/大小/位置等综合分析工艺的可行性，不会选择正确的位置，保压参数往往都是在无效保压状态下进行的； 我认为“科学注塑成型技术”培训课程，对快速提升我的注塑技术水平有很大的帮助，让我茅塞顿开，醍醐灌顶，受益匪浅。

3.杨德成（注塑领班）：我做了十一年的注塑技术工作，过去我们设定注塑工艺参数时仅凭积累的经验，产品缩水只知道盲目地增加保压压力，往往出现粘模/顶白/披峰，结果缩水还是不能彻底改善。自从我们公司今年6月份请注塑培训专家余成根老师来厂内进行“科学注塑成型技术”课程内训后，让我懂得了注塑工艺参数之间的关系，明白了每个工艺参数的作用和依据；我们现在 “不但知其然，还知其所以然”，特别是余成根老师独创编写的“注塑调机歌”让我的调机水平“唰地”一下子蹭蹭提高了很多，今年9月份我被上司提升为试模师傅，工资每月也增长了380元，谢谢我们公司人事部给我们安排了这么好的培训课程和学习提升的机会！“科学注塑成型技术”课程真的很棒……   


	如希望参加“科学注塑成型技术”课程培训，快速提升注塑技术水平，引进科学注塑的理念，抛弃传统凭经验盲目调机观念的学员，请速按照以下格式填写报名表回执，回邮train@inj.cn，机会难得，报名从速。——本课程每年只有一次公开课机会！！


	报 名 回 执 表

	【报名咨询】

Tel：（0769）88996485    联系人： 刘小姐（13650199589）  QQ：544490092

Fax：（0769）22388950   E-mail： train@inj.cn   网址：http://www.inj.cn 

我们要参加《科学注塑成型技术》课程学习，请给予留位。
参会企业名称：____________________________参加人数：____________人 
联 系 人：______________  联系电话：_____________   联系传真：_______________
电子邮箱：________________________________________
参会人一：______________  所任职务：_____________   移动电话：________________
参会人二：______________  所任职务：_____________   移动电话：________________
参会人三：______________  所任职务：_____________   移动电话：________________
参会人四：______________  所任职务：_____________   移动电话：________________
参会人五：______________  所任职务：_____________   移动电话：________________
参会人六：______________  所任职务：_____________   移动电话：________________
付款方式：请选择打“√”□ 现场缴费（现金，微信，支付宝，刷卡）；□ 公司转账 


	备注:
☆ 报名参加培训者至少提前三天与本公司联络,以便为您提前做好教材/培训证书及相关准备工作；

☆ 为保证培训效果，请您上课时将手机调为振动或关机状态,以免影响他人听课,感谢您的积极配合；

☆ 我们每个月将举行两个不同课程的公开课,企业也可要求注塑顾问(专家)上门为企业“量身定做”, 对相关注塑技术/管理人员进行系统的专业课程培训(企业内训)和注塑技术/管理顾问服务。

☆凡参加公开课3次以上、内训或顾问的企业，均可免费六个月在中国注塑人才网（www.inj.com.cn）上招聘各类注塑人才（价达6000元以上） 。


	

	


